Zalacznik nr 13 do Zapytania ofertowego z dnia 19 grudnia 2016 roku

Specyfikacja techniczna — meble laboratoryjne

I. Wymagania ogédlne:

e Oferowane wyposazenie musi by¢ wykonane $cisle wedtug ponizej podanej specyfikacji
asortymentowej dla podanych pokoi. Nalezy uwzgledni¢ ewentualne odchylenia wymiardw dla
catych ciggéow mebli od wymiaréw rzeczywistych w zakresie +/- 10%. Meble muszg by¢
niepalne, nienasigkliwe, fatwo zmywalne i odporne na czynniki chemiczne. Wyposazenie musi
spetniaé¢ nizej wymienione parametry, a w celu potwierdzenia spetniania wymagan przez
oferowane wyroby do oferty nalezy dotgczy¢ katalogi lub/i foldery z opisami i szczegétowymi
fotografiami oferowanych produktow.

e Meble laboratoryjne, dygestorium (wycigg) laboratoryjny i komory laminarne powinny by¢
zaprojektowane i wykonane przez producenta posiadajgcego certyfikat zintegrowanego
systemu zarzadzania : PN-EN ISO 9001: 2009, PN-EN ISO 14001: 2005, PN-N-18001:2004
(dotyczacy zapewnienia jakosci w zakresie projektowania, produkcji, dostarczania i
serwisowania mebli i urzadzen laboratoryjnych, zapewnienia zarzgdzania srodowiskiem oraz
bezpieczenstwem i higieng pracy). Wazny certyfikat wystawiony przez niezaleing
akredytowang instytucje uprawniong do tego typu certyfikacji nalezy dotaczy¢ do oferty.

e Montaz wyposazenia ma polega¢ na rozpakowaniu, ustawieniu i wypoziomowaniu
poszczegdlnych elementdw wyposazenia bedacych przedmiotem zamdwienia oraz podfaczeniu
ich do instalacji wodno-kanalizacyjnej, wyciggowej i elektrycznej. Transport, roztadunek i
montaz oferowanych mebli musi byé wykonywany przez uprawniony i autoryzowany serwis
producenta. Do oferty nalezy zataczyé dokument potwierdzajacy, ze pracownicy serwisu
wykonujgcego montaz mebli posiadajg do tego odpowiednie uprawnienia np. uprawnienia typu
E oraz D w zakresie urzadzen, instalacji i sieci elektroenergetycznych do 1 kV .

e Wszystkie opisane w wymaganiach technicznych $wiadectwa, certyfikaty, atesty, raporty i
protokoty z badan nalezy dotgczy¢ do oferty (podobnie jak katalogi, fotografie, DTR i instrukcje
obstugi).

e Wszystkie elementy umeblowania i dygestoria wyposazone w gniazda o klasie szczelnosci IP44
muszg by¢ zgodne z normg PN-EN 61010-1, a w szczegdlnosci posiadac zabezpieczenia przed
porazeniem w wyniku dotyku bezposredniego oraz ochrone przed dotykiem posrednim.

e Do oferty nalezy zatgczy¢ Deklaracje Zgodnosci CE (zgodnie z ustawg z dnia 30 sierpnia 2002 r.
o systemie oceny zgodnoscii PN-EN 45014:2000) oraz atest badan wystawiony przez niezalezng
jednostke badawczg dla wszystkich elementéw oferowanego wyposazenia laboratoryjnego

zasilanych energig elektryczna.
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Stoty laboratoryjne (stanowiska robocze wraz z doprowadzonymi mediami) muszg posiadac
certyfikat zgodnosci z normg PN-EN 13150: 2004 ,Stoty robocze dla laboratoriéw. Wymiary,
wymagania bezpieczenstwa i metody badan”,w tym rdéwniez protokét z badan na
bezpieczenstwo elektryczne zgodnie z normg PN-EN 61010-1 ,Wymagania bezpieczeristwa
elektrycznych przyrzadédw pomiarowych, automatyki i urzadzen laboratoryjnych” (wymagane
przez PN-EN 13150, pkt. 6.5). Badania muszg by¢ wykonane przez niezalezne laboratoria
akredytowane, a certyfikat wystawiony przez akredytowang jednostke certyfikujagcg w tym
zakresie, nalezy dotaczyé do oferty.

Dygestorium musi posiada¢ certyfikat zgodnosci z normg PN-EN 14175-2 ,Wyciagi
laboratoryjne. Cze$¢ 2: Wymagania bezpieczeristwa i sprawnosci dziatania” i PN-EN 14175-3
»Wyciaggi laboratoryjne. Cze$¢ 3: Metody badania typu”, wydany przez niezalezng jednostke
badawczg, ktéry nalezy dotagczy¢ do oferty.

Komora laminarna z pionowym przeptywem powietrza, Il klasy bezpieczenstwa
mikrobiologicznego (chronigca produkt, personel i Srodowisko) musi spetnia¢ wymagania
normy PN-EN12469, potwierdzone dotgczonym do oferty certyfikatem wystawionym przez
niezalezng instytucje uprawniona do tego typu certyfikacji, komora musi spetnia¢ wymagania
dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, w zakresie norm PN-EN I1SO 12100 oraz bezpieczenstwa
elektrycznego zgodnie z PN-EN 61010-1, jak réwniez kompatybilnosci elektromagnetycznej -
urzadzenie nie wprowadza zaktécen elektromagnetycznych i jest na nie odporne, zgodnie z
dyrektywa w sprawie kompatybilno$ci elektromagnetycznej 2004/108/WE, normy: EN 55011,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-4-2, EN 61000-4-3, EN 61000-4-4, EN 61000-4-5, EN
61000-4-6, EN 61000-4-11, musi to by¢ wyszczegdlnione na w/w certyfikacie.

Szafki muszg posiadac certyfikat zgodnosci z normg PN-EN 14727 ,Meble laboratoryjne. Meble
laboratoryjne do przechowywania. Wymagania i metody badan”, wydany przez niezalezne
laboratorium akredytowane. Certyfikat nalezy dofaczy¢ do oferty.

Armatura laboratoryjna stosowana w meblach i dygestorium musi by¢ przystosowana do
wymagan odpowiednich mediéw stosowanych podczas prac w laboratoriach. Zawory i
koncowki poboru muszg by¢ zabezpieczone powtoky epoksydowsg, a oznaczenia na pokrettach
mediéw muszg by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN 13792: 2003 , Kod barwny do oznaczania
zawordéw w obstudze laboratoriéw”.

Przystawki instalacyjne oraz dygestorium musi by¢ wyposazone w wytacznik gtéwny urzgdzenia
wraz z kontrolkg informujgca, ze urzadzenie jest pod napieciem, zabezpieczenie (wytgcznik)
nadpradowe i gniazda elektryczne o szczelnosci IP44.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo, w przypadku watpliwosci, co do spetnienia przez

potencjalnych wykonawcdw opisanych warunkéw technicznych, do mozliwosci obejrzenia



Zalacznik nr 13 do Zapytania ofertowego z dnia 19 grudnia 2016 roku

probek oferowanego przez nich wyposazenia, celem potwierdzenia wymagan. Warunek ten
moze zostac spetniony poprzez zorganizowanie wystawy prébek przez wykonawce lub poprzez
wskazanie miejsca, w ktérym takie wyposazenie zostato przez wykonawce dostarczone i bedzie
mozliwe jego obejrzenie (dojazd przedstawicieli zamawiajgcego na koszt wykonawcy).
Wykonawca bedzie miat do 15 dni roboczych na spetnienie tego warunku od ewentualnego
pisemnego wezwania przez Zamawiajacego.

Realizacje zamdwienia, po ewentualnym podpisaniu umowy powinny poprzedzi¢ wykonanie
doktadnych pomiaréw przez Wykonawce oraz szczegdétowe konsultacje z Zamawiajgcym

dotyczace np. kolorystyki czy ostatecznego rozmieszczenia mebli.

Il. Wymagania szczegofowe:

Stoty laboratoryjne:

Wszystkie stelaze do stotéw laboratoryjnych wykonane w catosci (boki oraz wszystkie
poprzeczki stelazy) z zamknietych ksztattownikdw stalowych (rur o przekroju prostokgtnym) o
wymiarach przekroju 30 x 50 mm (+/- 10%), malowanych proszkowo, gtadkimi i fatwo
zmywalnymi farbami epoksydowymi (Atest Higieniczny na farbe dotaczy¢ do oferty).
Wszystkie stelaze muszg posiada¢ dwa wtasne boki — nie dopuszcza sie taczenia stelazy w ciggi
ze wspoélnym bokiem. Kazdy stelaz musi posiada¢ mozliwos¢ samodzielnego postawienia.
Stelaze stotow roboczych C-ksztattne / A-ksztattne (zgodnie ze specyfikacjg asortymentowa) z
profilu zamknietego o wymiarach 30 x 50 mm, stojgce na poziomowanych ndzkach. Stelaze
wykonane z gotowych elementéw (boki oraz poprzeczki). Poszczegdlne elementy stelazy
taczone w sposéb niewidoczny dla uzytkownika od strony zewnetrznej. Poprzeczki stelazy
(wykonane z zamknietych ksztattownikéw stalowych 30 x 50 mm) muszg byé wyposazone w
gwintowane ztgczki umozliwiajgce podwieszanie szafek o réznych rozmiarach 300 i 600 mm.
Boki stelazy (wykonane z zamknietych ksztattownikéw stalowych 30 x 50 mm) musza by¢
wyposazone w gwintowane ztgczki muszg byé zamontowane od wewnetrznej strony bokow
stelazy umozliwiajgc przymocowanie do nich innych elementéw stanowisk laboratoryjnych

np. przystawek instalacyjnych.

Blaty robocze stotéw laboratoryjnych:

Z laminatu HPL w technologii wodoodpornej, wykonane z ptyty laminowanej na bazie ptyty
widrowej, o grubosci nie mniejszej niz 25 mm, pokrytej obustronnie laminatem HPL o grubosci
od 0,6 mm do 1,3 mm, wykonczone doklejkg wykonang z PP, o grubosci okoto 2 mm. Celem

potwierdzenia jakoéci laminatu HPL do oferty nalezy dotaczyé Swiadectwo Jakosci Zdrowotne;j
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wystawione przez niezalezne laboratorium akredytowane, Atest Higieniczny wystawiony przez
niezalezne laboratorium akredytowane, Sprawozdanie z badan stopnia palnosci przez
niezalezne laboratorium akredytowane, potwierdzajace, ze jest to materiat trudno zapalny.

Z konglomeratu granitowo-kwarcowego z zywicami poliestrowymi (okoto 98% materiatu
mineralnego, okoto 2% zywic poliestrowych (Atest Higieniczny dotgczy¢ do oferty), o grubosci
minimum 18 mm maksimum 22 mm, bez ptyty bazowej, wierzch i krawedzie dostepne dla
personelu polerowane do potysku, jednolite w catym przekroju — wymiary zgodnie ze
specyfikacjg asortymentowa.

Zlewy i umywalki o wymiarach zgodnych ze specyfikacjg asortymentowo cenowa.

Szafki podblatowe:

Pod stelazami stotow oraz dygestoridéw szafki podwieszane i/lub przejezdne (ilosci i typ wedtug
specyfikacji asortymentowej). Szerokosc¢ szafek z typoszeregu przynajmniej 300, 400, 600 mm
(ilosci poszczegdlnych szerokosci szafek i ich wyposazenie w szuflady lub pdtki — wedtug
specyfikacji asortymentowej).

Szafki podwieszane muszg by¢ montowane pod stelazami za pomocg $rub wkrecanych w
ztaczki stelaza w sposéb umozliwiajgcy zmiane miejsca ich zawieszenia.

Gtebokos¢ korpuséw szafek podwieszanych minimum 510 mm, przeswit pomiedzy dnem
szafki, a podtozem minimum 150 mm (zgodnie z PN-EN13150).

Uchwyty szafek monolityczne, wykonane z preta ze stali nierdzewnej, o Srednicy nie mniejszej
niz 6 mm i min. dtugo$ci 150 mm, montowane poziomo lub pionowo.

Korpus szafki samonosny, umozliwiajgcy zastosowanie jej jako szafki podwieszanej,
przejezdnej lub stojacej

Drzwi i szuflady wyposazone w odbojniki, zawiasy zabezpieczone przed korozjg galwanicznie,
prowadnice szuflad rolkowe.

Wysokie]j jakosci zawiasy puszkowe i prowadnice do szuflad

Korpusy szafek wykonane w catosci z blachy stalowej o grubosci nie mniejszej niz 1 mm,
malowanej proszkowo farbami epoksydowymi.

Budowa drzwi i frontéw szufladowych szafek skrzynkowa (z podwdjnej blachy), nie nitowane i
nie klejone, czes¢ wewnetrzna i zewnetrzna drzwiczek zespawane ze sobg przed
lakierowaniem.

Korpusy szafek spawane lub zgrzewane przed malowaniem (nie dopuszcza sie nitowania,
klejenie lub skrecania elementéw korpusow)

Konstrukcja korpusdw samonosna bez wewnetrznych ram i nitdw. Nie dopuszcza sie taczenia

elementéw korpuséw po malowaniu.
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Sufit szafki zgrzewany/spawany z korpusem przed malowaniem, w sposdb nie pozostawiajgcy
ostrej krawedzi.

Szafki metalowe z drzwiczkami wyposazone w stalowg potke z mozliwoscig regulacji wysokosci
jej zawieszenia.

W podstawie szafki przygotowane miejsca do zainstalowania przez uzytkownika kétek lub
ndzek w sposdb nie uszkadzajgcy powtoki lakiernicze;j.

Szafki laboratoryjne wykonane z blachy stalowej ze wzgledu na bezpieczenstwo pozarowe
muszg by¢ sklasyfikowane co najmniej jako prawie niezapalne - klasy A2 wedtug normy EN
13501-1+A1:2010. Nalezy to potwierdzi¢ dotagczonym do oferty stosownym dokumentem w
zakresie reakcji na ogien,, sporzadzonym wedtug w/w normy przez akredytowane

laboratorium.

Szafy wentylowane na chemikalia:

Korpusy szaf na kwasy i zasady tzw. wolnostojgce muszg by¢ konstrukcjg samonosng, spawang
i zgrzewang, wykonang ze stali konstrukcyjnej, o grubosci min.1 mm, pomalowang farbg
proszkowsa.

W  kazdej z komdr szafy muszg sie znajdowaé min. dwie szuflady z polipropylenu
(zabezpieczenie przed niekontrolowanym rozlaniem przechowywanych substancji)

Drzwi szaf musza miec¢ sztywng, konstrukcje zamknietg, zgrzewang i spawang, blachy o
grubosci min. 0,8 mm. Naroza drzwi muszg byé spawane, nie dopuszcza sie wykonania, w
ktérym widoczne sg szczeliny po gieciu blachy.

Szafa na kwasy i zasady musi byé wyposazona we witasny, chemoodporny wentylator,
uruchamiany wtgcznikiem kluczowym, przeznaczony do pracy ciggtej. Wentylator musi by¢
usytuowany w osobnej przestrzeni, poza komorami do przechowywania chemikaliow.

Szafa musi posiadac licznik czasu pracy.

Przystawki instalacyjne:

W stotach wyspowych (wedtug specyfikacji asortymentowej) nalezy zastosowac przystawki
samodzielnie stojgce na podtozu wyposazone w min. dwie pdtki. Parametry techniczne
przystawek (opisane ponizej) muszg znajdowac potwierdzenie w zatgczonych do oferty
katalogach oraz szczeg6towych fotografiach i dokumentacji techniczno-ruchowe;j.

Przystawki wyspowe o konstrukcji samodzielnie stojgcej na podtozu (bez posrednictwa np.
stelaza), na wtasnych poziomowanych stopkach, wykonane z blach i ksztattownikéw (profili)
metalowych malowanych proszkowo farbami epoksydowymi. Kazda przystawka musi miec

mozliwosé wykorzystania jej jako przystawki przysciennej lub wyspowej.
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Przystawki metalowe - wykonane bez uzycia materiatéw drewnopochodnych i polipropylenu,
wszystkie elementy metalowe (z wyjgtkiem $rub, nitow, itp.) pokryte powtoka epoksydows.
Wysokos$¢ przystawek 1900 mm +/- 10mm, gtebokos$é ok. 150 mm, szeroko$¢ wedtug
specyfikacji asortymentowe;.

Boki przystawek (kolumny) wykonane w formie kolumn o przekroju prostokgtnym 150 x 50
mm, zabudowane obustronnie na catej wysokosci uzytecznej wsuwanymi od goéry (w
prowadnice profilu konstrukcyjnego) ostonami stalowymi (montowane bez uzycia srub — fatwe
w montazu i demontazu przez uzytkownika), w ktérych osadzony jest osprzet elektryczny taki
jak: gniazda, wytaczniki i zabezpieczenia przeciwporazeniowe. Stalowe ostony (panele)
instalacyjne w pionowych kolumnach przystawek muszg byé montowane w sposdb
umozliwiajgcy zmiane wyposazenia kolumny poprzez wymiane lub dodanie paneli np.
zwiekszenie liczby gniazd elektrycznych, montaz dodatkowych wytgcznikéw.

Kolumny przystawek muszg umozliwia¢ wprowadzenie od géry dodatkowych przewodéw
instalacyjnych (np. elektrycznych lub komputerowych) Ilub rur instalacyjnych (np.
dostarczajgcych wode destylowang, wode chtodzacy, gazy, itp.); efektywny przekrdj
wewnetrzny kolumny przystawki musi byé nie mniejszy niz 40 x 90 mm.

Ostony (panele) instalacyjne kolumn przystawek nie dtuzsze niz 60 cm i nie krétsze niz 30 cm,
mocowane poprzez ichwsuniecie w prowadnice aluminiowych czotowych profili
konstrukcyjnych przystawki, na catej wysokosci kolumn przystawki, po obydwu stronach
kazdej kolumny. Otwory w ostonach kolumn przystawek, przez ktére przechodza przewody
elektryczne, muszg zabezpieczy¢ przewody przed uszkodzeniem (przetarciem).

Element tgczacy dwie kolumny przystawki wykonany z zywicy fenolowej i niezalezny od blatu
roboczego, ale musi znajdowac sie na wysokosci blatu roboczego. W nim w przysztosci mogg
by¢ zamontowane np. zlewiki , zawory wody, gazu, itp..

Perforowany stalowy profil czotowy przystawki (stuzacy do zawieszania np. potek) malowany
tak samo, jak pozostate elementy przystawki i wsuwany (w celu wymiany w przypadku
uszkodzenia przez zaczepy wspornikow pétek) w aluminiowg, malowang epoksydowo
prowadnice, wyposazony w wymienng wktadke z tworzywa sztucznego dostosowang
kolorystycznie do wymogoéw uzytkownika.

Potki na przystawkach podparte na catej dtugosci poprzeczkami tgczagcymi boki. Gtebokosc¢
potek w przystawkach stotéw wyspowych powinna wynosi¢ co najmniej 250 mm.

Potki wykonane ze szkta klejonego o grubosci szkta przynajmniej 2 x 3 mm, bezpiecznego,

mlecznego, bez ptyty bazowe;.
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Ostony pod stotami roboczymi (montowane w miejscach, gdzie nie znajdujg sie szafki w celu
zastoniecia dolnej czesci przystawki) mocowane bez uzycia srub, tatwo demontowane,
stalowe, malowane tak samo jak stelaze.

Oferowane stoty laboratoryjne z przystawkami muszg by¢ zgodne z normami PN-EN
13150:2004, PN-EN 14727:2006 oraz PN-EN 61010-1. Do oferty nalezy dotgczy¢ odpowiedni
certyfikat zgodnosci oferowanych mebli z wymaganiami tych norm wydany przez niezalezna
akredytowang jednostke badawczg w zakresie badan i certyfikacji tego typu wyrobow.
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo wgladu do raportu z badan na podstawie, ktérego wydano
certyfikat, w celu weryfikacji czy badane byty elementy o takich samych cechach, jak elementy

oferowane.

Dygestorium (wyciag) laboratoryjny:

Dygestorium zgodne z wymaganiami norm EN 14175-2 oraz EN 14175-3. Do oferty nalezy
dotaczy¢ deklaracje zgodnosci oraz odpowiedni certyfikat wydany przez niezalezng jednostke
akredytowang uprawniong do wystawiania powyzszego certyfikatu.

Dygestoria w catosci wykonane z blach i ksztattownikéw metalowych z dodatkiem ceramiki i
szkta, bez uzycia materiatéw drewnopochodnych. Boczne i tylna, wewnetrzne Sciany komory
roboczej stalowe z blachy minimum 1,5 mm, bez ptyty bazowej, wyklejone ceramika
monolityczng, wielkoformatowa o grubosci minimum 8 mm. Tylna $ciana komory roboczej
wyklejona maksymalnie dwoma ptytami ceramicznymi, boczne $ciany wewnetrzne wyklejone
nie wiecej niz jedng ptytg ceramiczna na kazdej ze Scian.

Blat prostokatny, wykonany z ceramiki monolitycznej chemoodpornej, ale bezpiecznej dla
zdrowia cztowieka, o grubosci minimum 28 mm bez ptyty bazowej, z podniesionym z czterech
stron obrzezem. W blacie prostokatny otwdr pod ceramiczny, glazurowany zlewik
umieszczony wzdtuz prawej Sciany komory robocze;.

Podtuzny ceramiczny, glazurowany zlewik osadzony z prawej strony, réwnolegle do prawej
Sciany bocznej, w potowie gtebokosci komory roboczej, podklejony od dotu blatu.

Komora dygestorium wentylowana przez podwdjng Sciane tylng. Podwdjna Sciana tylna
metalowa wytozona wewnatrz polipropylenem tworzgca kanat wylotowy na catej szerokosci
komory roboczej. Sufit komory wykonany z polipropylenu, tworzacy z podwadjng $ciang tylng
szczeline do odprowadzania oparéw lekkich.

Zewnetrzne $ciany dygestorium wykonane z blachy stalowej o grubosci min. 1 mm, malowanej
proszkowo farbami epoksydowymi wykonane z jednego kawatka od podtoza do gornej

krawedzi dygestorium.
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Pokretta zaworow wody, gniazda elektryczne o szczelnosci IP44, wytgcznik gtdéwny, wytgcznik
nadprgdowy, wskaznik prawidtowego przeptywu powietrza i wytacznik oswietlenia komory
roboczej umieszczone na czotowych panelach instalacyjnych $cian bocznych wyciggéw.
Mozliwo$¢ zamontowania dodatkowych paneli instalacyjnych w obydwu $cianach bocznych
obok okna frontowego na catej wysokosci dygestorium (od podtoza do gérnej krawedzi
dygestorium).

Panele instalacyjne i ostonowe umieszczone z bokéw okna frontowego na catej wysokosci
dygestorium, montowane bez uzycia $rub, z mozliwoscig tatwego demontazu — wsuwane od
goéry w aluminiowg, malowang epoksydowo prowadnice.

Mozliwos$¢ podtaczenia szafki wentylowanej niezaleznym kanatem umieszczonym w bocznych
panelach dygestorium.

Wskaznik prawidtowego przeptywu powietrza wyposazony w przyciski membranowe do
wyciszenia alarmu, wytgczania os$wietlenia i wentylacji, umieszczony na wysokosci wzroku ( 1,4
-1,8 m).

Wylewki wody umieszczone na $cianie bocznej po prawej stronie komory robocze;j.

Okno podnoszone do gory za pomocg dwdch niezaleznych uktadéw linek kwasoodpornych w
ostonie z tworzywa sztucznego, dostepnych bez potrzeby demontazu dygestorium.

Rama okna stalowa z mozliwoscig przesuwu szyb wewnatrz ramy (z lewej na prawg strone),
szyby ze szkta klejonego, bezpiecznego, o grubosci minimum 4 mm, z uchwytami z tworzywa
sztucznego.

W suficie zamontowane oswietlenie komory roboczej (wyizolowane z przestrzeni roboczej).
Wysokos$¢ dygestorium 2400 +/- 10mm z maksymalnie otworzonym oknem 2950 mm,
gtebokos¢ 950 +/- 10mm, szeroko$¢ zewnetrzna: 1500 mm (zgodnie ze specyfikacjg
asortymentowga), wysokos$¢ przestrzeni roboczej powyzej 1200 mm.

Wysokos¢ swiatta otworu okna frontowego (przeswit pomiedzy najwyzszym punktem blatu
roboczego, a najnizszym punktem ramy maksymalnie otwartego okna przedniego) powyzej
1000 mm.

Gtebokos¢ przestrzeni roboczej (od wewnetrznej strony okna do podwdjnej tylnej $ciany) co
najmniej 750 mm.

Gtebokos¢ blatu roboczego powyzej 860 mm, przdéd blatu nie moze wystawac przed front
dygestorium.

Pod blatem dygestorium szafki metalowe mobilne (z przodu ndzki, z tytu kotka) na catej
szerokosci blatu o konstrukcji takiej, jak szafki metalowe w stotach laboratoryjnych oraz
spetniajgce wszystkie wymagania podane w punkcie ,,Wymagania szczegétowe” dla szafek.

Zalecana objeto$¢ odcigganego powietrza z komory dygestorium ok. 900 m3/h.
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Instalacja elektryczna w dygestoriach musi by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-EN 61010-1.
Do oferty nalezy dotfaczy¢ potwierdzajgcy to atest niezaleznej jednostki certyfikujgce;j.

Podane wymagane parametry dotyczg obu zamawianych rozmiaréw dygestoriéw i muszg
znajdowaé potwierdzenie w dokumentacji techniczno-ruchowej oraz katalogu ze zdjeciami,
dotaczonymi do oferty. Jezeli w katalogu nie ma szczegétowych zdje¢ dygestoridw o

wymaganych szerokosciach, nalezy je dodatkowo dotaczy¢ do oferty.

Komora laminarna:

Komora laminarna z pionowym przeptywem powietrza, |l klasy bezpieczenstwa
mikrobiologicznego (chronigca produkt, personel i srodowisko) musi spetnia¢ wymagania
normy PN-EN12469, potwierdzone dotgczonym do oferty certyfikatem wystawionym przez
niezalezng instytucje uprawniona do tego typu certyfikacji, komora musi spetnia¢ wymagania
dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, w zakresie norm PN-EN ISO 12100 oraz bezpieczeristwa
elektrycznego zgodnie z PN-EN 61010-1, jak rowniez kompatybilnosci elektromagnetycznej -
urzadzenie nie wprowadza zaktdcen elektromagnetycznych i jest na nie odporne, zgodnie z
dyrektywag w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej 2004/108/WE, normy: EN 55011,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-4-2, EN 61000-4-3, EN 61000-4-4, EN 61000-4-5, EN
61000-4-6, EN 61000-4-11, musi to by¢ wyszczegdlnione na w/w certyfikacie.

Przeptyw powietrza pionowy laminarny — 0,30 m/s + 20% (dla predkosci w zakresie 0,25 do 0,5
m/s + 20%, dla pojedynczego odczytu, zgodnie z PN-EN 12469)

Predkos¢ powietrza w oknie wlotowym > 0,4 m/s, wg PN-EN 12469,

Alarm optyczny nieprawidtowego przeptywu

Skutecznos¢ odpylania czastek 0,3 um i wiekszych przynajmniej 99,995%

Filtr gtéwny i wylotowy nie gorsze niz HEPA H14 wg PN-EN 1822 oraz Federal Standard nr 209E
Panel dotykowy sterujgcy wszystkimi funkcjami komory w jezyku polskim

Funkcja aktywnego wyczekiwania na prace przy zmniejszonej predkosci nawiewu (stand-by)
Dezynfekcja lampg bakteriobdjczg z programowanym wytgcznikiem czasowym

Sygnalizacja optyczna i akustyczna zakoriczenia sterylizacji komory lampg bakteriobdjczg
Licznik czasu pracy komory

Licznik czasu pracy lampy bakteriobdjczej

Sygnalizacja optyczna w przypadku wzrostu temperatury wewnatrz komory powyzej 8'C, w
stosunku do temperatury otoczenia

Oswietlenie przestrzeni roboczej lampami fluorescencyjnymi min. 1000 Ix

Ptyta robocza dzielona, czteroelementowa, wykonana ze stali kwasoodpornej przynajmniej

AlSI 304, podnoszona, wyposazona w podtokietniki, pod ptyta taca
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Przednia szyba podnoszona elektrycznie

tatwe czyszczenie przedniej szyby od wewnatrz - mozliwosé podniesienia pokrywy przedniej
wraz z szybg (pokrywa przednia na sprezynach gazowych)

Sygnalizacja otwarcia szyby powyzej wysokosci roboczej

Sciana tylna gtadka, malowana farbami zapobiegajgcymi powstawaniu reflekséw $wietlnych,
Sciany boczne przeszklone

Poziom natezenia dzwieku przy przeptywie nominalnym < 56 dBA

Wewnatrz komory roboczej min. dwa gniazda 230V, 1P44

Wymiary przestrzeni roboczej minimum (szer. x gteb. x wys.) : 1250 x 670 x 690 mm

Wymiary zewnetrzne maksimum (szer. x gteb. x wys.) : 1400 x 950 (ale z mozliwoscig
przeniesienia przez drzwi 900mm) x 2300 (ze stojakiem) mm

Waga nie moze przekroczy¢ 300 kg

Pobdér mocy maksymalnie 800W.
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